专利号               专利名称                              简介

1、01127896   一种等温烧结制造铜铅轴瓦制品的方法    

本发明公开了一种等温烧结制造铜铅合金轴瓦制品的方法，除烧结的首区和末区温度外，中间各区的烧结温度相等，初烧时，等温烧结的共温区温度＝变温烧结共温区温度的低值＋变温烧结共温区温差×０．６１８±２．５℃，首区温度＝等温烧结共温区温度－２０℃，末区温度＝等温烧结共温区温度－１０℃，等温烧结复烧时的各区温度＝等温烧结初烧各区温度＋２０～２５℃，共温区温度采用优选法获得的一阶、二阶或三阶统筹温度，解决了现有技术中温度值波动大、结合强度、疲劳强度及晶相不佳、质量波动大等问题，具有工艺稳定、温度易于控制、安全可靠、产品质量稳定等优点，其产品广泛适合于机械行业尤其适合于高速内燃机、柴油机等主机配套使用。联系人、地址：周青  广东省深圳市罗湖区莲塘梧桐山新居8栋A单元303室

CN201220351841.3   一种新型轴瓦      

本实用新型公开了一种轴瓦，轴瓦内表面均匀分布着网状油道，所述轴瓦上设有加油孔，所述加油孔与所述油道连通，所述所述轴瓦为圆弧状，所述加油孔为1-4个。本实用新型结构简单，上油方便，润滑效果好，摩擦小，产生热量少，使用寿命长。联系人、地址：杭州祥胜铸造有限公司

CN200720138373.0   一种新型轴瓦    

本实用新型涉及一种新型轴瓦，是对现有轴瓦结构的改进，属于内燃机及其零部件制造技术领域。其结构中包括钢背、合金层，在轴瓦内表面渗着有厚度为1～5μm的陶瓷复合薄膜层，陶瓷渗入轴瓦内表面20～30μm。本实用新型取得的技术效果是：轴瓦内表面渗陶瓷后硬度可提高3～5HB，由于硬度提高轴瓦在使用过程中不易产生疲劳剥落；提高了轴瓦高温耐磨性，轴瓦工作表面在负荷作用下不易磨损，耐磨损能力明显增强；轴瓦不易腐蚀，抗腐蚀能力大大提高，实现了改善初期磨合性，提高轴瓦的可靠性，延长产品使用寿命的目的。联系人、地址：石家庄金刚内燃机零部件集团有限公司

4、CN201110060138.7   一种轴瓦    一种轴瓦，在轴瓦内壁设置环形的进油槽1，进油槽1上设有进油孔2，在进油槽1两侧设有交替排布的分油槽3，所述的分油槽3与进油槽1连接的一端是分油口31，另一端为设置在轴瓦边缘的排油孔32，排油孔32的截面小于分油口31的截面面积的二分之一，排油孔32的中心设在分油槽3的中心线上，容易在分油槽形成油压，保证轴瓦内壁的润滑，同时，较大的油压还能将碎屑和油垢通过排油孔排出轴瓦。联系人、地址：李耀强   广东
CN201120542770.0  一种轴瓦    

本实用新型属于机械类产品的滑动轴承技术领域，尤其涉及一种轴瓦，由上轴瓦与下轴瓦组成，在轴瓦内孔中分面处设有油囊，在下轴瓦设有进油口与出油口，并在进油口设有节流体，其特征在于：所述下轴瓦中分面处两平面均设有油槽，外圆设有进油孔与回油孔，分别与两处油槽相通，并在进油孔的孔口设有螺纹；所述上轴瓦内孔设有环形油槽，与下轴瓦中分面油槽相通；所述节流体为设有通孔的螺堵。本实用新型的有益效果是：通过增设出油孔与节流体，不但加大了过油量，降低瓦温，而且提高了进油压力，增加了油膜稳定性，从而使轴瓦性能有了极大的提高，有效增加轴瓦使用寿命。联系人：黄浩杨

6、CN201120064862.2    一种轴瓦    一种轴瓦，在轴瓦内壁设置环形的进油槽1，进油槽1上设有进油孔2，在进油槽1两侧设有交替排布的分油槽3，所述的分油槽3与进油槽1连接的一端是分油口31，另一端为设置在轴瓦边缘的排油孔32，排油孔32的截面小于分油口31的截面面积的二分之一，排油孔32的中心设在分油槽3的中心线上，容易在分油槽形成油压，保证轴瓦内壁的润滑，同时，较大的油压还能将碎屑和油垢通过排油孔排出轴瓦。联系人、地址：李耀强   广东
CN201120146057.4   一种轴瓦    

本实用新型涉及一种轴瓦，包括两片轴瓦基体，每个所述轴瓦基体上设有轴肩，其中所述一个轴瓦基体上设有定位销孔，所述定位销孔，所述轴瓦外圆上设有两片轴瓦止口。本实用新型具有可以连续运用一年以上不加油，节省了人工，不易发生甩油现象，提高了成品布的质量等优点。联系人：蔡志新

8、CN201120087191.1   一种轴瓦    本实用新型涉及一种轴瓦，包括有圆柱体状的轴瓦本体，在所述的轴瓦本体内设有轴孔，所述的轴瓦本体内壁上还设有若干介质流道。采用上述技术方案制得的轴瓦，与转轴之间的摩擦小，不会烧坏轴瓦。联系人：浙江一铭机车部件有限公司

CN201120087205.X  一种轴瓦    

本实用新型涉及一种轴瓦，包括有轴瓦本体，所述的轴瓦本体成圆弧状，所述的轴瓦本体内表面设有油道，所述的轴瓦本体上还设有若干与油道连通的通孔。采用上述技术方案，本实用新型提供了一种使用寿命长的轴瓦。联系人：浙江一铭机车部件有限公司

CN01262114.5   轴瓦拉拨器    

一种轴瓦拉拨器,属于机械零件装配工具领域,其包括轴瓦压盖,特征是轴瓦压盖上加工中心线与轴瓦压盖中轴线平行的孔,轴瓦压盖的一侧依次设置可视轴瓦定位套和可视拉框,可视轴瓦定位套和可视拉框的相对端部分别设置窥视孔, 轴瓦压盖的孔内穿装螺杆,螺杆穿过可视轴瓦定位套和可视拉框上的联接孔后与一紧靠在可视拉框端部的螺母联接。本实用新型提高了凉水塔风机传动轴轴瓦的安装效率和安装合格率, 制造简单,方便易用;通过该工具安装的风机传动轴轴瓦,其受力均匀、使用寿命长,凉水塔风机的运行周期长。联系人：中国石化集团齐鲁石油化工公司

CN201210128603.0  一种轴瓦    

本发明公开了一种轴瓦，包括半圆环形本体和密封填料；所述本体的内径与旋转轴相同；所述本体内侧开有容置槽；所述容置槽内设有密封填料，且密封填料的外侧与旋转轴贴合；所述容置槽的底部开有多个储油槽，且储油槽为条形。采用本发明的轴瓦，有效提高了润滑油的密封性，也提高了旋转轴和轴瓦的润滑效果，保证了轴瓦的使用寿命。联系人：苏州市邓尉喷胶棉厂

CN200810026149.1   高强度轴瓦   

本发明涉及高强度轴瓦，属机动车发动机轴瓦。它公开了高强度轴瓦的减磨层是铅锡铜铟(PbSnCuIn)+纳米金刚石材料的五元合金层。由于本发明高强度轴瓦的减磨层采用纳米合金，减磨层的抗疲劳强度高达120MPa以上，而现有的轴瓦的减磨层采用铅锡铜三元合金，其抗疲劳强度在63MPa左右。通过采用纳米合金，本发明的减磨层的抗疲劳强度得到了改善，从而大大提高了轴瓦的抗疲劳强度。联系人：刘会学

CN200710038568.2   

大型汽轮发电机轴瓦及其轴瓦的内孔加工方法   本发明公开了一种大型汽轮发电机轴瓦及其内孔加工方法，其上、下片轴瓦的内孔均为直径为a的偏心圆，上片轴瓦的内半圆圆心距离合缝面为δ，下片轴瓦的内半圆圆心距离合缝面为η，油楔的圆心位于下片轴瓦的合缝面上，并且其表面直径为b。该轴瓦的内孔加工包括下列步骤：一、加工上、下片轴瓦的基准面；二、校正上、下片轴瓦的合缝面与基准面的垂直度；三、将上、下片轴瓦装合，以它们的合缝面的中心为圆心并以油楔的直径b加工轴瓦的内孔；四、先将上、下片轴瓦拆开，在它们的合缝面间垫入一厚度为δ+η的垫片，再将上、下片轴瓦装合；五、先找出对称中心o，接着调整偏心并找到加工中心o’，然后以该加工中心o’为圆心作直径a的轴瓦内圆加工。联系人：上海电气集团上海电机厂有限公司

