
如何选购 PVC 塑料瓦（怎样判断/辨别 PVC 塑料瓦的质量） 
 

综述： 
瓦是用于屋面防水的，基于户外屋面使用的特点，因此从材质上来说，它主要需要具备

一定的刚性、韧性、强度、耐老化性能、耐热性能；从使用、安装、防水、美观等角度考虑，

产品的形状结构、产品配合件、产品颜色等等还需要有一定的适合性。选购或者判别瓦也就

是从这些使用特点上着手。 
 刚性、韧性及强度：做屋面瓦需要有一定的刚性及耐冲击性能，但刚性、韧性及强

度是相互联系又相互矛盾体，需要综合平衡三者关系，特别是使用一段时间后性能

会下降，选材时这点需要考虑。 
 耐热性：一般屋面温度最高在 60℃左右，屋面瓦，特别是塑料屋面瓦使用温度最

少需要大于 60℃（这里需要注意产品物性表上的维卡软化点温度不等于实际的使

用温度，经验显示产品实际使用温度一般比维卡温度低 15-20℃左右）。 
 耐老化性：户外使用时，老化不单有光老化（紫外线），还有水分、温度等影响造

成的老化；还有环境中存在的酸碱等化学物质都会对产品使用寿命造成影响。因此

考量一个产品耐不耐老化需要多个角度进行，不能偏食。 
市面上钢结构厂房常用的瓦类有（传统的瓦类：青砖瓦、琉璃瓦等这里不涉及）：PC 类

塑料瓦/板（PC 原料挤出成型）、PVC 类塑料瓦（PVC 原料挤出成型）、FRP 类塑料瓦（玻纤增

强不饱和树脂瓦，拉挤或半手工拉挤成型，热固性材质，有透明与不透明，两种使用性能有

区别）、石棉瓦（也有人叫水泥瓦，一般指水泥加石棉或玻纤压制形成的瓦，长度一般不超

过 2000mm）、彩钢瓦（特殊钢板压制成型）、锌铁瓦（锌铁板压制成型）等。这些瓦各有优

劣特性，具体到每个大类，又有细分，本文只重点介绍 PVC 瓦的特性及如何选择。 
 PC 类瓦/板：阻燃性一般，不加阻燃剂的话氧指数稍大于 25%，属不帮助燃烧的材

料；采光用（一般为透明型的，少部分不透明），1.0mm 透明实心的透光率一般达

90%；耐腐蚀性一般，一般酸碱还行，但一些化学品（如丙酮等）不行，同时腐蚀

性环境下使用对使用寿命影响较大，购买选材时需要重点考量；耐热性较好，长期

使用温度一般 100℃左右都行；刚性一般，比 PVC 稍差（接近），一般使用檩条跨

距不大于 800mm，某些厚度或波形实验显示可以达到 1000mm；耐老化性能一般，

户外使用的话需要进行改性，添加抗 UV 助剂，改性后一般在 5-10 年；耐冲击性能

好，前期普通的冰雹冲击基本没问题，但要注意后期老化后变脆的问题，同时 PC
材质缺口脆性明显，安装时需注意。 
 PC 实心板（俗称耐力板）：屋面较少使用，一般用于小区遮阳棚、车棚、通道、

天桥、广告装饰等。 
 PC 瓦：钢结构屋面常用，采光。 
 PC 中空格子板（俗称阳光板）：一般不建议用于屋面，可用于墙面装饰、雨阳

棚、隔音墙等。 
 PVC 类塑料瓦：阻燃性高，做屋面建筑基本不用改性，可达 GB/T 8624 的 B 级；耐

腐蚀性好，能耐大部分酸碱及化学品，是盐场、化工厂等的优选，但某些长期的腐

蚀性环境下使用会降低使用寿命；耐热性一般，不经过改性的话一般使用温度不超

过 70℃，超过的话容易瓦变形；刚性一般，一般使用檩条跨距不大于 800mm，某

些厚度或波形实验显示可以达到 1000mm；耐老化性能一般，表层改性的依改性材

料的不同，一般在 3-15 年。耐冲击性一般，根据各厂家的配方不定，伸长率一般

在 20%-60%左右，个人建议选择在保证一定的刚性下，选伸长率 40%以上的 PVC 瓦



会比较保险，特别是对后期比较有保障，PVC 瓦一般不耐冰雹冲击，某些波形和一

定的厚度会好点，但随使用时间的增加性能下降较明显。重点说明：PVC 耐灼烧性

较差，普通点燃的烟头、未燃尽的炮竹等会烧穿出小洞。 
 FRP 类塑料瓦： 

 不透光型：阻燃性差，不加阻燃剂的话属于易燃性材料；耐腐蚀，基本所有酸

碱都没影响，比 PVC 好；耐热，使用温度一般高于 150℃（看所用的不饱和树

脂类型）；刚性好，试验显示一定厚度下使用檩条跨距可以达到 2500mm，一

般推荐 1500mm。耐老化一般，完全取决于表层油漆（表层一般为丙烯酸类油

漆，也有些厂家说是使用的是氟碳油漆），一般 5-15 年使用寿命；易吸水，在

高湿环境中，使用寿命会下降；耐冲击性好（取决于所用的玻纤增强材料类型），

一般冰雹冲击基本无痕。 
 透光型：阻燃性差，不加阻燃剂的话属于易燃性材料；采光用，透明 1.0mm 的

透光率一般达 80%；耐腐蚀，基本所有酸碱都没影响，比 PVC 好；耐热不到

100℃，温度高了易发黄脆化；刚性一般，比 PC 稍好；不耐老化，完全取决于

表层膜的耐老化性（表层一般为耐老化 PET 膜），一般 3-10 年使用寿命；易吸

水，在高湿环境中，使用寿命会下降；耐冲击性稍好于 PVC（取决于所用的玻

纤增强材料类型），一般普通冰雹冲不穿，但会破坏。 
 石棉瓦（水泥瓦）：阻燃性好，不燃，但屋内着火时浓烟出不去，容易引发窒息死

亡；耐腐蚀，基本所有酸碱都没影响；耐热温度高，几乎没有温度限制；刚性好，

一般跨距可达 1500mm；耐老化性能一般，使用中容易吸水、粉化；脆性较大，受冲

击后容易破裂；重量较重，增加承重；隔热性能好，优于塑料瓦；生产中加石棉的

瓦易致癌，现已禁止生产，加玻纤的隔热性稍差。 
 彩钢瓦：阻燃性好，不燃，但屋内着火时浓烟出不去，容易引发窒息死亡；耐腐蚀

性差，不耐酸碱等环境，会加速腐蚀；耐热温度高，几乎没有温度限制；刚性好，

0.5mm厚的一般跨距可达 1500mm；耐老化差，基本取决于钢板表面的镀锌、焗漆处

理层的质量，质量好的一般可以使用 3年时间，如果大气环境好的地区使用寿命稍

长点，，在高湿环境中，加速生锈，使用寿命会下降；耐冲击性好，前期未老化时

是不怕冰雹的，但下雨时噪音较大；隔热效果不佳，比塑料瓦易传热。 
 锌铁瓦：阻燃性好，不燃，但屋内着火时浓烟出不去，容易引发窒息死亡；耐腐蚀

性差，不耐酸碱等环境，会加速腐蚀；耐热温度高，几乎没有温度限制；刚性好，

0.5mm厚的一般跨距可达 1200mm；耐老化差，基本取决于油漆层的质量，质量好的

一般可以使用 3年时间，如果大气环境好的地区使用寿命稍长点，，在高湿环境中，

加速生锈，使用寿命会下降；耐冲击性好，前期未老化时是不怕冰雹的，但下雨时

噪音较大；隔热效果不佳，比塑料瓦易传热。 
 

市场上常见的 PVC 类瓦： 
 单层 PVC 瓦：为普通 PVC 瓦，产品具有微透光，透光程度依厚度、颜色及使用场

所的光暗会有差别。有些厂家会略作耐候改性，但大部分都不会。建议用于一些简

单的车棚、围栏及日照不强烈的地方的墙面，不建议用于钢结构厂房建筑。由于产

品具有微透光现象，在一些特殊场所，如布匹、菜肉市场或选料车间等在瓦颜色的

选择上需要非常慎重。 
 2 层 PVC 复合瓦：产品基本不透光，但在一些光暗差异明显的使用场所依产品的颜

色、厚度的不同有可能会出现轻微透光的现象。表层经过耐候增强改性的一般称作

APVC；表层未做改性的一般称为双色 PVC 瓦。产品底层一般为白色，双色瓦的使



用同单层 PVC 瓦一样，而 APVC 瓦广泛得多，可用于市场通道、钢结构厂房屋面、

墙面等，在一些特殊场所，如布匹、菜肉市场或选料车间等在瓦颜色或厚度上的选

择上需要慎重，一般不推荐。 
 3 层 PVC 复合瓦：中间层一般为遮光层，阻隔光线透过；底层一般为白色；面层颜

色多变；同时由于不透光，对隔热性能有帮助，也解决了单层、2 层 PVC 瓦搭接位

颜色较深的传统难题。面层一般不改姓，或略作改性。使用上与单层 PVC 瓦一样，

只是因其不透光，对隔热性能有帮助，而且搭接位颜色与其他位置一致，美观很多。 
 4 层 PVC 复合瓦：由于生产技术上的难点，市场上较少见，据了解目前仅见到红波

建材有宣传和销售。这类瓦面层颜色不定，对耐候进行过改性，属于 APVC 类的瓦；

第 2 层为白色，功能上没什么大变化，只是隔绝生产过程中面层与中间层料的相互

渗透，可降低面层厚度（面层颜色粉料成本较高，且颜色粉料一般为小分子物质，

加入对物性会有影响），减少生产成本；第 3 层为为遮光层，阻隔光线透过，且有

增强隔热功能的作用；第 4 层为白色层。使用上与传统 APVC 瓦一样，只是由于不

透光，对隔热性能有帮助，而且搭接位颜色与其他位置一致，美观很多。 
 表层共挤（或贴覆）功能材料层 PVC 瓦：常见有 PMMA（俗称有机玻璃）、ASA 树

脂、丙烯酸类（或氟碳漆类）树脂等，这类功能材料作用就是耐候、耐晒及耐褪色。

层数一般为 2 层的和 3 层的，面层为功能性材料，下面为 PVC 材质（如果是 3 层

的，中间层一般做成不透光的，但材质还是 PVC），上下层颜色一般做成基本一致

（底层白色的很少见，原因个人估计应该是为了将生产过程中的有色废品进行回收

利用），而 4 层的也有，较少见。这类瓦对一些特殊的场所，如高档建筑、风景亭、

生态餐厅、旅游景点建筑或是一些日照强烈的地区、腐蚀严重的地区会比较适用。 
 PMMA 复合瓦：PMMA 的耐老化性能目前情况下应该是相对最好的，比 ASA、

丙烯酸等都好，但其脆性，及与 PVC 层的结合性是目前技术难以攻克的点，所

以这种瓦应该已基本退出了市场，可能少部分某些厂家会用来冒充 ASA 复合

瓦。简易的判断方法：①PMMA 复合瓦表面极其光亮光滑；②用尖锐物重击表

面，往往会出现裂纹。 
 丙烯酸类（或氟碳漆类）树脂复合瓦：目前这种技术应该不是很完善，市场上

较少见到这种瓦。但市场上现有一种在产品表面贴膜（一般是 PET 膜）的瓦，

往往卖家说的比较夸张，但实际效果不是特别好，特别是少部分商家以此来冒

充丙烯酸类（或氟碳漆类）树脂复合瓦，购买时需要注意，简易的判断方法：

①看商家介绍时会不会要求使用时需要撕掉上层的膜，如果没这样要求的话，

这种瓦最好不要买，假的居多；②还有一个方法，由于 PET的热收缩率与 PVC

的差异较大，将这类瓦放在 90-100℃下加热一段时间（30min），样品往往会出

现变形、翘曲。 
 ASA 复合瓦： 

 这是目前市场上比较流行的，一般称为 ASA 复合瓦（像现在全国各地搞得

风风火火的“平改坡”工程使用的瓦---合成树脂瓦就属于这一类瓦，只是

它的形状较特殊，属于琉璃瓦型）。这类瓦应该是当前塑料瓦当中高耐老

化性能瓦中的翘首，2 层、3 层、4 层复合的都有，绝大部分厂家都说管

用 25 年，甚至有些还说用 30 年没问题，但是目前的 ASA 市场及其混乱，

进口的与国产的 ASA 性能差异极大，特别是某些颜色差异更大，而且各生

产厂家的底层用料配方参差不齐，个人对这个 25 年持保守意见。 
 ASA 复合瓦一般表面做成有花纹、颗粒纹的（合成树脂瓦也是），但这不

是这类瓦的特征，普通的 PVC 瓦也可以做出这样的表面，做成这样：①只



是沿于生产厂家的习惯，因为第一代人是这样搞得，国内据说红波建材

（ASA 复合瓦）和方兴建材（合成树脂瓦）是吃螃蟹的人；②是由于做成

表面花纹，可以掩盖一些瑕疵，对生产工艺要求低。所以，别被商家忽悠

了。个人建议，如果不是出于特殊爱好的话，还是选择光面的吧，毕竟塑

料基本都是有缺口脆性的，有颗粒、花纹存在，材料性能会有部分损失（生

产工艺、材质、厚度等完全一样的情况下，就产品来说，光面的物性绝对

高于花面的）。 
 合成树脂瓦：属于 ASA 复合瓦，琉璃瓦波型，具体形状各厂家略有差异，厚度

一般为 3mm 厚，常见 2 层或 3 层复合。鉴于目前合成树脂瓦市场的实际情况，

建议别买厚度小于 3.0mm 的瓦（基于市场价格竞争及面层 ASA 成本的压力，

各厂家都把配方成本做的很低，直接影响了产品性能，选厚度太薄的瓦，使用

中容易出问题）。这类瓦主要用于“平改坡”工程、别墅等屋顶。购买时需要

注意辨别下表层材料是否为 ASA 树脂，很多厂家会以其他材料来冒充 ASA，如

改性的 PVC、PMMA 等这些较便宜的材料。 
 一些特殊功能瓦： 

 耐高温 PVC 瓦：一般为 PVC/CPVC 共混改性，耐热性依各厂家配方而不同，

一般使用温度可在 80-90℃，这类瓦刚性较高，使用檩条跨距可稍大，但

要注意相应的脆性也增大，后期维护要注意性能下降问题。 
 高刚性 PVC 复合瓦：常见的是在 PVC 材质里面夹上钢丝网或网格玻纤进

行刚性增强，使用檩条跨距一般可达 1200mm 以上，但这类瓦的生产成本、

层间复合力及各层材料的膨胀系数不一致的问题仍是个未知数，购买需慎

重。 
 表层具有红外反射能力的瓦（隔热瓦）：目前这类瓦还较少见，一般是表

层加入了具有红外反射能力的助剂，同时辅助其它手段，提高产品的隔热

能力。 
 芯层微发泡 PVC瓦：利用发泡技术，中间层做成微发泡，利用发泡层增加

隔光性，提高产品隔热能力，但这种瓦脆性较大，隔热效果也不是特别明

显，建议别选。 
 底层泡沫复合 PVC 瓦：这类瓦是在普通 PVC 瓦（目前彩钢瓦比较多见，

PVC瓦的较少见）下粘附上一层泡沫和平板（或反光胶纸），隔热效果是非

常好，但个人觉得没有必要：①是泡沫一般是不阻燃的，阻燃泡沫的话成

本较贵，不划算；②是泡沫体积大，运输成本会增加很多，如果建筑对隔

热要求很高的话，还不如安装时做几层防水，中间加上隔热棉等，隔热的

效果更佳。 
 

怎样选择 PVC 塑料瓦： 
1.1 首先根据自身使用要求看是否适合选用或选哪种 PVC 材质的瓦 

1.1.1 价格：综合考虑价格、使用寿命、后期维护及自身财力，平衡考虑。一般来

说，耐候性好、物性适合的 PVC 瓦的生产成本一般在 6-10 元/kg 左右，售价

过低的产品，质量肯定好不到哪去，售价过高的瓦有可能是“虚高”，要慎重。 
1.1.2 使用环境：重点考量使用环境有无特殊性，如高温、使用地区会否经常燃放

烟花炮竹或放山炮、使用地区会否经常性冰雹、接近锅炉等，从这些方面看

是否适合使用 PVC。有一个较特殊的案例：由于目前生产时 PVC 瓦基本都采

用铅系稳定剂，如果使用环境里含有硫类物质，硫与铅会发生反应，长期使



用的话：①是表面容易生产黑色物质，影响外观；②是会稍影响产品使用寿

命。这些东东，在购买时一定要与商家沟通清楚，不同情况，选用不同类型

的 PVC 瓦。 
1.1.3 檩距：如果是旧厂房改造，需要考量原有檩条跨距是否适合 PVC，如果不适

合，改造成本会去到哪里？ 
1.2 密度/比重选择： 

1.2.1 PVC 的密度一般是 1.4 左右，经过改性及填充后会稍重，但不是说越重越好，

也不是说越轻越好，有一个比较合适的密度范围：1.5-1.7 左右。按当前 PVC
瓦的配方技术来说，这个密度刚性、韧性比较平衡，也就是说低价的填充料

不会多加（普遍流行填充加的是轻质碳酸钙）。 
1.2.2 密度的选择上要注意一个陷阱：一些厂家为了降低成本，在配方里加入大量

的碳酸钙等低价填充料，填充料多了，会重很多，怎么办呢？少量加入发泡

剂，做成微发泡，这样重量就下来了（发明的人太有才了，佩服死），但是这

样的瓦是非常脆的，基本用手一掰就断。对这类瓦简易判断方法是：①是用

手掰，看会否一掰就断；②是看掰断的端面，微发泡的瓦一般都会有微孔存

在。而专业实验室里，一般会结合密度计灰分来判断是否是微发泡的瓦。 
1.2.3 别被市面的一些所谓的专家骗了（这些人往往是商家的托），说 PVC 瓦密度

1.4 的好，会这样说的有 2 个原因：①是不懂，或人云亦云，PVC 材质本身刚

性、耐热性是较一般的，不经过改性的话做屋面瓦使用是较不合适的，必须

加入助剂，这些助剂一般本身是较重的，加了，密度肯定会上升，当然加多

了对韧性也会有影响，所以不是不能加，是要控制的加，密度不是 1.4 的就

好，是要有一个合适的范围；②是忽悠，商家忽悠消费者，像上面说的，大

量加填充，然后做微发泡，密度控制在 1.4。 
1.2.4 注意一点：这里说的密度与比重是有区别的。买瓦时，厂家提供的一般是瓦

的比重，是单位面积或长度的重量，而密度是产品实际单位体积的重量，两

者有区别，要注意。 
1.3 厚度选择：厚度的选择涉及到承压（风压、雪压）、支撑跨距及产品的使用安全性

等，因为厚度越厚，采购成本就越高，所以选择厚度合适就好了，当然，资金雄

厚的话，厚点的肯定好。参考见下表： 
 

参考承压

（kgf/m2） 
檩条跨距

（mm） 
瓦厚

（mm） 
变形量

（mm） 
备注 

100 
800 

3 
≤6mm 

根据跨距、受压情况及各厂家产品物性的不

同来选择厚度就行了，表内仅供参考（一般

地区风压/雪压不会超过 40 kgf/m2）。 

80 2 
60 1.5 

 
1.4 瓦型选择：瓦型选择主要考虑防水能力，一般来说，波高波距大的防水能力强。

同时一些特殊波形的瓦的抗冲击能力较高，如截面为连续圆波形状的瓦抗冲能力

相对就较好。 
1.5 颜色选择： 

1.5.1 某些瓦有微透光现象，在一些特殊场所使用要注意透光色的影响，如选料车

间、菜肉市场、布匹市场等。 
1.5.2 从颜色耐久性方面考虑：一般来说蓝色、绿色、灰色系列的瓦颜色会比较耐

久，红色、黄色系列的相对差点。 



1.5.3 深、暗颜色系列的瓦个人建议不要选择，这类颜色在生产时比较容易大量掺

入回收再生旧料，无良商家常用的手段，较难辨别，索性不选。 
1.5.4 从隔热的角度出发，颜色浅的吸热小，特别是白色等浅色的瓦，吸热小，瓦

面温度低，发热就小，对室内温度影响小；深灰、深蓝、暗黑颜色吸热较厉

害等；光面、光洁度高的瓦面发射热量多，吸热小。 
1.6 瓦长度选择：即使坡屋面跨度很长，用瓦长度也不要很长（考虑热胀冷缩及塑料

与钢铁、水泥的热涨系数的差异），当然也不要太短（成本增加大），建议不超过

6000mm，从冷热伸缩量（特别是当下安装时基本采用不扩孔自攻螺丝固定），或

从安装搭接时瓦长度方向的垂直度等方面考虑，都是一个较理想的选择。 
1.7 固定件选择： 

1.7.1 螺钉尺寸、材质选择与所选用瓦厚、瓦型及屋面防风要求有关，螺丝直径尽

量选择厚点的，建议≥5mm。螺丝规格选择参考相关标准进行，市场上很多

非标的螺丝，选购时注意。 
1.7.2 建议使用时螺丝加上防水配件配合使用效果更佳，当然防水配件的耐老化质

量一定要好，不然宁可别用。 
1.8 屋脊瓦选择：选择脊瓦时尽量选那些角度可自适应的脊瓦（如现市面上有一种可

变角脊瓦），因为脊瓦安装时角度多多少少都会有一些偏差，偏差过大时，增加后

期维护问题；如果选用了传统的脊瓦，在安装时一定要非常小心，最好重点监控，

看会否有“暴力安装”情况出现；同时脊瓦的厚度别选太厚的，2.0mm 的足以满

足使用了，太厚的话弯曲力也相应增加，长期用交易被破坏。 
1.9 封檐、滴水等一些防水配件选择：封檐、滴水等配件建议安装，一是美观，二是

对屋面防风能力有帮助。 
1.10 表层厚度：功能性复合瓦的表层厚度别迷信厚度越厚的越好，这种材料的成本都

是很高的，厂家不是傻子，不会也不可能做得很厚。一句话：表层厚度越厚的越

假（当然这不是绝对的真理）。经验显示一般厚度达到 0.15mm-0.2mm，耐老化性

能就能满足 5-10 年的使用要求了（当然这与表层材质也有关系，像 ASA 材质可

以不用做到 0.15mm，耐候性能就很好了）。 
1.11 表层材质：说实话，这个东东很神马，就是专业实验室都比较难判断，除非做成

分分析、光谱分析或长期的老化试验。下面建议只是大致比较，仅供参考： 
1.11.1 ASA 与 PMMA 的辨别：PMMA 比较亮光，做出来的瓦面超光亮光滑（当然有

人做成哑光的，也有些会在 ASA 里混入 PMMA，这就更难以判断了）；ASA 属

橡胶类，胶质感较强；PMMA 性脆，用尖锐物重击表面，往往会出现裂纹。

超亮光的，感觉比较硬的建议别买了。 
1.11.2 ASA 与改性 PVC 的辨别：ASA 较易燃烧（表层剥离出来点火），比重也较轻；

PVC 一般离火熄灭；条件许可的话用溶剂（如三氯甲烷等）浸泡 2h，如果表

层材质不一致，溶胀程度是不一样的，三氯甲烷的话 ASA 的溶胀程度会严重

一点。 
1.11.3 表层是否经过改性增强辨别：一般表层改性材料的物性都较好，可以将产品

切成小长条（约 10mm 宽），从背面开始折弯（注意弯折角度，别太大），一

般底面断裂了，表层还粘连的比较靠谱。 
1.12 产品物性判断： 

1.12.1 有条件的话，建议做检测，一般在保证一定的刚性前提下（弹性模量≥

2000MPa），伸长率≥25%的产品勉强可用了（最好≥40%），当然也要综合考

虑耐热性（一般维卡软化点≥75℃）、产品整体抗冲性能、受热变形、老化性



能、阻燃性等等。 
1.12.2 简易判断方法： 

1.12.2.1 将产品切成小长条（约 10mm 宽），用手破坏性弯折(注意环境温度的

影响，最好弯折前将样条在空调房内放置 24h)：①是看能弯折几下才

出现裂纹（不是断裂），一般 3次以上的较好；②是看断裂时是脆性断

开，还是韧性断开，一般韧性断开的较好（注意一点：不是说韧性好

就好，有些韧性很好的产品，但是耐热性会很差，同时还有要考虑刚

性问题）。 
1.12.2.2 一般温度低时，塑料的物性都会下降，也可以将上述样条放入冰箱（别

放急冷室，好坏差异基本看不出来了）一段时间后再来比较。 
1.12.2.3 耐热及变形性试验：将瓦切成小块（约 200*200mm，最好有几个完整波

形），设置 80℃-90℃的烤箱或热水中（可以买个实验室恒温水箱，市

价约 300 元）加热 20min，后取出看样品变形程度：①样品四角或四

边部有翘曲、变形的较差，对使用会有影响；②样品明显变软，或波

高都严重扁平的较差。 
1.12.2.4 平面与波形位置的考虑：瓦是异形的，由于生产工艺上的原因，在一

些弯角为、转向位厚度、物性会相对小点，用脚稍加力踩压这些位置，

看踩压后效果：断开的差；变形但不断的好。 
1.12.2.5 切成小长条，用火机点火 10秒左右，熄灭火机，看后续燃烧情况：一

般离火会熄灭的较好。 
1.12.2.6 外观：多个角度及对光、背光下看产品正反表面有无暗纹，黑杂点瑕

疵等，有且明显的话，较差；条件许可的情况下，搞个光暗差异较大

的小箱子，把产品盖在上面，看光线透过情况，不透光的当然好，有

微透光的话看光线透过是否均匀，均匀的好。 


